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Patentanspruche: 

(. Vurrichtung zum automatischen FOlten der 
Randfugen von Zwei- oder Mehrfach-Isolterglas- 
scheiben mit einem Dtchtungsmittel, bei der die sich 5 
entlang der vier Kanten der Isoliergalsscheiben 
ersilreckenden vier Abschnitle der Randfuge teils 
gleichzeitig und teils nachetnander durch FulldQsen 
(bei Mehrfach- Isolierglasscheiben durch Mehrfach- 
Fulldusen entsprechend der Anzahl der nebeneihan- lo 
der liegenden Randhigen), die relativ zueinander 
beweglich sind und von denen wenigstens eine auch 
quer zur Transportrichtung der Isolierglasscheiben 
bev/eglich ist gefutit werden. gekennzeichnet 
du rch zwei Fulldusen (9, 10). von denen die eine is 
(10) einer der parallel zur Transportrichtung 
veriaufenden Kanten (16) der Isolierglasscheibe (5) ' 
zugewandt ist, w^hrend die andere FQllduse (9) 
senkrecht ^r Transportrichtting in der Transporte- 
bene (oder parallel dazu) verschiebbar und mehrf ach 20 
um jeweils 90** um eine senkrecht zur Transportebe- 
ne veriaufende^ mit der FQllduse ^) verschiebbare 
Achse (9B) drehbar ist» wobei das Offnen, Schh'eBen 
und Bewegen der FQllduse (9, 10) und der Transport 
der Isolierglasscheibe (5) durch wenigstens einen auf 25 
die Lage der Isolierglasscheibe (5) ansprechenden 
und Starr mit der verschiebbaren FOlldQse (9) 
verbundenen MeQumformer (1 1) steuerbar ist 

2. Vorrichtung zum automatischen Fullen der 
Randfugen "on Zwei- oder Mehrfach-Isolierglas* 
scheiben mit einem Dichtungsmittel, bei dwe die sich 
entlang der vier Kanten der Isolierglasscheiben 
erstreckenden vier Abschnitte der Randfuge teils 
gleichzeitig und teils nacheinander durch Fulldusen 
(bei Mehrf ach> Isolierglasscheiben durch Mehrf ach- 
FQIldGsen enuprechend der Anzahl der nebeneinan- 
derliegenden Randfugen), die relativ zueinander 
beweglich sind und von denen wenigstens eine auch 
quer zur Transportrichtung der Isolierglasscheiben 
beweglich ist, gefullt werden. gekennzeichnet durch 
zwei entlang paratleler, geradliniger, in der Trap?- 
portebene (oder parallel zur Transportebene) schrag 
zur Transportrichtung verlaufender Bahnen ver- 
schiebbare und um 90" um senkrecht zur Transpor- 
tebene verlaufende, mil ihnen (9, 10) verschiebbare 
Achsen (95, 105; drehbare FQlIdOsen (9, 10), deren 
Offnen, SchlieBen und Bewegung durch starr mit den 
FQlldusen (9, 10) verbundene. auf die Lage der 
Isolierglasscheibe. (5) ansprechende MeOumformer 
(11, 12) steuerbar ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet. daQ die MeOumformer (11, 12) 
benihrungslos ansprechende Schalter sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daQ die FulldQsen (9, 10) den 
Kanten (13—16) der Isolierglasscheibe (5) federnd 
angedrOckt sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch I oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Transportebene annlhernd 
lotrecht verlSuft. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5. dadurch gekenn- 
zeichnet, daD in ihr wenigstens in Transportrichtung 
hinter den Bewegungsbahnen (21, 22) der FUlldOsen 
(8, 9) ein Transporlband (17) fur die Isolierglasschei- 
ben (5) vorgesehen ist, welches auf seiner Oberseile 
Noppen (18), Rippen o. dgl, Erhohungen besitzt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO wenigstens in Transportrichtung hinter 
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den Bewegungsbahnen (21, 22) der FulldQsen (8, 9) 
zur seitlichen StQtzung der Isolierglasscheiben (5) 
Mittel zum Erzeugen eines Luftkissens vogesehen 
sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Erzeugung des Luftkissens eine 
StQtzwand vorgesehen ist in der sich gegen die 
Transportebene gerichtete Austrittsoffnungen (19) 
for Druckluft befinden. 



Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung gemSG 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Solche Vorrich tun- 
gen sind in der Regel Teil einer umfassenderen Anlage 
zum Zusammenbau von Isolierglasscheiben oder wer- 
den im Zusammcnspiel mit einer solchen Anlage 
verwendet 

Die bekannte Vorrichtung eriaubt es. die Fugeh von 
Isolierglasscheiben im Durchlauf zu fullen. Es hat sich 
jedbch als nachteilig herausgestellt, daB der apparative 
Aufwand lind der Platzbedarf bei der bekannten Anlage 
unvertretbar hoch sind. Dies liegt daran, daB fur jede der 
vier Kanten der Isolierglasscheiben einf^ eigene FQllduse 
vorgesehen ist von denen zwei zur Anpassung an 
verschiedene ScheibenmaBe verschieblich sind. und daO 
zwei rechtwinklig aneinander anschlieBende Transport- 
bahnen vorgesehen sind. auf denen die Isolierglasschei- 
30 ben waagerecht liegend transportiert werden und auf 
jeder der beiden Bahnen zwei einander gegenQberlie- 
gende Fugen durch ein Paar einander gegenQberliegen- 
der Fulldusen gefullt werden. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung. eine 
35 Vorrichtung der eingangs genannten Art so welterzu- 
entwickeln, daB der Platzbedarf und der apparative 
Aufwand verringert werden. 

ErfindungsgemaO wird diese Kufgabe durch eine 
Vorrichtung mil den im Anspruch 1 aufgefuhrten 
40 Merkmalen gelost Unter der Transportebene wird 
dabei eine in der transportierten Isolierglasscheibe 
liegende. zu deren zwei oder mehreren Glasplatten 
parallele Ebene verstanden. Bei einer solchen Vorrich- 
tung wird eine der parallel zur Transportrichtung 
45 verlaufenden Fugen durch eine der beiden FQlldUsen 
gefullt, wahrend die andere FQllduse an den ubrigen drei 
Kanten der Isolierglasscheibe entlangfahrt und die dort 
liegenden Abschnitte der Randfuge foilt Dabei wird die 
Isolierglasscheibe jeweils angehalten, wenn sich die 
50 verschiebliche FQlldQse entlang der Vorderkante bzw. 
Hinterkante der Isolierglasscheibe bewegt; liegt die 
bewegliche FOlldQse der zweiten parallel zur Transport- 
richtung verlaufenden Kante der Isolierglasscheibe an, 
so rugt sie. wahrend die Scheibe vorw^rts bewegt wird. . 
55 '.Der mit der verschiebbaren FQlldQse mitgefQhrte 
MeOumformer zeigt an. wann sich die verschiebbare 
FQlldQse einer Ecke der Isolierglasscheibe nahert, und 
bewirkt dann. daB sich die FQlldQse unter Drehung um 
90** um die Ecke herumbewegi; dabei muB der 
bo FQllvorgang nicht unterbrochen werden. 

Der MeBumformer. der der beweglichen FQllduse 
zugeordnet ist, kann auch, unter Umstanden. unter 
Zwischenschaltung eines Zeitverzogerungsgliedes, die 
andere FutldQse steuern. Diese andere FultdOse kann 
h'y ortsfesl angebracht sein. nilmlich so. dafl ihrc DOsenoff- 
nung automatisch mit einer der LSngskanten der 
ankommenden Isolierglasscheiben ftuchtet; sie kann 
aber auch verschieblich angeordnet scin und wird dann 
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verbundenen Meflumformer gesieueri - ieweils mil 

• stSJm "^eOumformer zu 

Die erfindungsgemSBe Vorrichtung ist aufwendig und 
eSK*^ ^'^ verwendet nur zwe. Fulldusen mit 
einfacherSteuerung. Die Vorrichtung ist auch vielseitig 
anwendbar. Die Anpassung an unterschiedliche Schei- 
benformate oder an Mehrfach-Isolierglasscheiben be- 
reitet kerne Schwierigkeitea Die Erfindung kann 
daniberhmaus sowohl bei waagerecht aJs auch bei 
senkrecht oder in Schraglage transporUerten Isolier- 
glasscheiben angewandt werden. 

..^nlt w*"L'-^*"'JF Erfindung zugrundelie- 

genden Aufgabe ist Gegenstand des nebengeordneten 
Anspruchs 2. Diese zwelte L5sung hat den Vorteil. daB 
die Isoherglasscheibe wahrend des FOIIens der Randfu- 
ge nidit zeilweUig angehalien werden muB. vielmehr 
kann die Scheibe im Durchlauf bearbeitet wt^den lede 
der beiden FOIIdiJsen fulit je zwei AbschnitteX 
Randfuge die an emer der vorderen oder hinteren und 
t^nTJ'n'',i , T 'rp'nspo^richtung parallelen Ungs- 
kanten der Isoherglasscheibe liegen. Wahrend der an 
der Vorderkante und der Hinterkante hegenden 
Abschnitte der Randfuge bewegen sich die FulldQsen 
B^Zl Z kI^^^ Transportrichtung veriaufenden 
, Bahnen. Nach beendetem Fallen der Randfuge kehren 
«e entlang dieser Bahnen in ihre Ausgangslafe Scl^ 
Das Drehen der FOIldQsen urn die Edcen der 
Isober^asscheibe kann wie bei der ersten erfindungsge- 
maBenLesunggeschehea """gsgc 
Vorteilhafte Weiterbildungen des Erfindungsgedan- 

- I?* AnsP™ch4 einen stets guten 

SSaLX?be"„''^" 

M^^l? '^"''P^^hene bis 8 beichriebenen 

Merkmale dienen dem Schutz der Isolierglasscheiben 

• Xfr'"I?'.'?'S""« ''as in die Randfugen 
eingefOllte FQIImaterial. Auf dem darin beschriebenin 
J.^Tf^';?n!"*' «'«'-<'fn die Isolierglasscheiben stehend , 
an den FOIIdusen vorbei durch die Vorrichtung bcwegt 
Das mit Noppen verseheiie Transportband braucht nur 
dort vorhanden zu sein. wo der untere Abschniit der 
Randfuge bereits mit Bindemittel gefullt und auf der 
Transportbahn aufliegt, wahrend in dem davor liegen- 
der PflIT* * ^"«'''=hen der Bewegungsbahnen 
der FaildDsen) als Transportbahn eine Oblicherweise in 
Aniagen zum Zusammenbau von Isolief glas verwendete 
vorgesehen sein kann. 

In den Zeichnungen sind zwei bevorzugte Ausfflh- 
™ngsbe.spiele der Erfindung schematisch daigestelU. 
Sie werden nachfolgend beschrieben. 

aI-u" • ^'"l" 1"erzur Transportrichtung 

fiS^v"f ,. ^""^ Randfugen in 

rchciben 'di" Zusammenbau von Isolierglas- 

Fig. 2 bis 5 zeigen die Vorrichtung aus Fig. 1 in 
nfi a"!"*', l""^^ zur Transportrichtung in verschiede- 
|^™,"'*Phasen -vahrend des Fallens der Randfugen 
von Isolierglasscheiben; und die 

F ■H'f ^J'it Vorrichtung ahnlich der aus 

„Pr!;.KiI^ Seitenansichi quer zur Transportrichtung in 
verschiedenen Arbeitsphasen wahrend des FOIIens der 
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Randfugen von Isolierglasscheiben durch FoildOsen d'e 
anders gefuhrt sind als im Beispiel der F i g. 2 bis 5 

n die anhand der Fig.l bis 5 zu beschreibende 
FinUlatmn lauft die Isolierglasscheibe 5 auf T^anspor- 
trollen 6 stehend und gegen ein FeW von 510 2^ 7 
gelehnt e.n. the Achsen 6A und 7A der Transportro1"en 
feeh^r w^^l"'^™u"^" ' widen miteinander Se" 
etwas gegen die Senkrechte geneigt angeordnet sind 
Znu^"-'^''^" ""r. '«»'«rglasscheibe 5 zu erm6gli: 
Chen. Urn sicherTustcllen. daB die Isolierglasscheibe deL 
unteren wie den oberen StOtzrollen 7 aniiegt. ist eine in 

verschiebbare Andrflckrolle 6 vorgesehen fFig n 
welche die Isolierglasscheibe 5 nahe dem unteren Rand 
dL-lf i'""~"f"/ '"driickL Die Andruckrone 8 sou 
daniberhmaus die IsoKerglasscheibe 5 zum Fullen der an 
der Vorderkante 13 und der Hinterkante 15 gePegenen 
Fugen ha ten und gewShrleisten, da beim Fallen de^ 
v^agerecnten. a^ der Oberkante 14 und UmeSme » 
tier Isoherglasscheibe 5 gelegenen Fugen l^T^WuDf^ 
freier Transport der Islierglas^heibeerfolgt 

Am Ende des Feldes aus StQtzrollen 7 sind zwei 
bewegl^he FOI dOsen 9. 10 angeordnet (F i g. 21 die zum 
Fullen der ^ischen den Glasplatten 1 befindlichen 
Fuge uber diese Fuge urn die Isolierglasscheibe 5 
lOuXTrl"^ Die Bewegungdef Fullda en 9! 
10 und der Isolierglasscheibe 5 wird durch auf die Uge 
der Isoherglasscheibe 5 ansprechende MeOumfon^fr 
Icoi i .""^esweise beriihrungslos auf den Rand d»r 
IsolierglasscheibeS ansprechende Schaiter gesteueru 

^S^il^a "'f' der Fiilldase 9 und 

der MeButnformer 12 starr mit der Fullduse 10 
verbunden. Die Ausgangslage der FaildOsen 9. 10 und 
Meflumformer 11. 12 zeigt Fig.2: Die FOIIdoU 9 hat 
Ihre Dusenoffnung 9A der Vorderkante 13 der 
ankommenden Isolierglasscheibe 5 zugewandt. und die 
Dusenoffnung 9A liegt dabei genau in H6he der 
Unterkante 16 der IsolierglasscheibeS. In RichtungSu? 
dit ankommeiide Isolierglasscheibe 5 vor der FulldOse 9 
und oberhalb der Unterkante 16 ist der mil der F Jdose 

ih»u''"'3f""V.^'i?'**' " angeordnet. Sobald der 
Schaiter 11 auf die Vorderkante 13 de, Isolierglasschei- 
be 5 ansprichl^ wird der Antrieb der Transportrollen 6 
abgeschaltet. die Isolierglasscheibe 5 lauf, mit Sem 
Nachlauf gegen die FolldOse 9. wo sie fedemd 
au gefangen wird, und die FOildflse 9 beginm si^h 
entlang der Vorderkante 13 aufwSrts zu bewegen und 
die dort gelegene Fuge zu fQHen. 

TrPn'f ''"I"?f'' ^""S'^hst unterhalb der 

Transportro len 6 und unterhalb der FulldOse 9 und ha[ 

Fullduse 9 an dsr Vorderkante 13 der ruhenden 

Unterkante 16 der Isolierglasscheibe 5 aniegt (Fig 3). 
Der der FulldOse 10 zugeordnete Schaiter 12 befindei 
5iGh oberhalb der FOIIdOse 10 und entgegen dei! 
Transponrichtung der Isolierglasscheibe .1 ton der 
Ddsenbffniing lOA versetzt. 

Sobald der Schaiter It auf die Oberkante 14 der 
Isolierglasscheibe 5 anspricht wird die Aufwartsbewe 
gung der FOIIdOse 9 mi, Erreichen der Obrklme ,4 
durch die posenoffnung 9A gestopp, (F i g. 3); zugiei'h 
wird eine 90°-Drehung der FulIdasT9L eine qui zur 
Ebene der Isoherglasscheibe 5 liegende Achse 9B 
ausgelast und der Antrieb der TransSortroHen f 
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gestartei. NVahrend und nach der 90*'-Drehung wird die 
FOIldUse 9 ununterbrochcn durch Federkrafi IcichI 
gegen die Vorderkante 13. danach gcgen die Oberkantc 
14 der Isolierglasscheibe 5 gedrOckt. Die Fullduse 9 wird 
daher in stSndtgem Kontaki mil der Isolierglasscheibe 5 ' 
um deren Ecke hehimgefOhrt; wahrenddessen braucht 
der FQllvorgang nicht unterbrochen zu werden. Hal sich 
— durch den Schalter 1 f gesieuert — die Isolierglas- 
scheibe 5 wieder in Bewegung gesetzt. dann beginnt 
auch aus der unteren FUlldtise 10 Fullmaterial 
auszulrelen. und wahrend die Isolierglasscheibe 5 
zwischen den einander gegenOberliegenden FUfldiisen 9, 
10 hindurch bewegt wird. werden die beiden an der 
Unterkante 16 und der Oberkante 14 liegenden Fugcn 
gefUllt. 

Sobald der Schalter 11 auf die Hinlerkante 15 der 
!sc!isrg!25schcibe 5 srsspricht v/ird dicsc crncitt 
gestoppt (F i g. 4). die FOlldOse 9 um weiiere 90** um die 
Achse 9B gedrehl. bis die DOsenoffnung 9A der 
Hinlerkante 15 der Isolierglasscheibe 5 zugewandt ist. 
und gicich/.eitig wird die Abwgrtsbewegung der 
Fullduse 9 gestartet. wahrend der sich die FulldQse 9 an 
der Hinlerkante 15 entlang bewegl und die dorl 
gelegcne Fuge fiillt. Wahrend der zweiten 90**-Drehung 
wird ebenso wie bei der ersten 90**-Drehung der 
Fullduse 9 der Fullvorgang nicht unterbrochen. Mil 
Erreichen der Hinlerkante 15 wird auch der Austritt von 
Fullmaterial aus der unteren Fullduse 10 gestoppt und 
wahrend der Abw^rtsbewegung der Fullduse 9 die 
Fullduse 10 in ihre Ausgangslage abwaris bewegt 
(Fig. 5). 

Sobald der Schaltei- 11 auf die Unterkante 16 der 
Isolierglasscheibe 5 ansprichl, wird mil Erreichen der 
Unterkante 16 durch die Dusenoffnung 9/4 der Austritt 
von Fullmaterial unterbrochen (Fig. 5), die weitere 
Abwartsbewegung der, FulldQse 9 gestoppt. der 
Vorschub der Isotierglascheibe 5 erneut gestartet und 
die Fullduse um 180** (links oder rechts herum) in ihre 
Ausgangslage (F i g. 2) gedreht, in der sie zum Abfangen 
der nachsten, inzwischen auf den Transoortrollen 6 
herangefuhrten Isolierglasscheibe 5' (Fig. 4 und 5) 
bereit isi. Damit ist der Vorgang des FQllens der 
umlaufenden Fuge beendet. 

Damit die nachfoigende Isolierglasscheibe 5' den 
Fullvorgang, insbesondere die Abwartsbewegung der 
Fullduse. 9 entlang der Hinlerkante 15 der Isolierglas- 
scheibe 5, nicht behindert, ist ein dritter MeOumformer 
20. vorzugsweise ebenfalls ein berilhningslos anspre- 
chender Schalte**, vorgesehen, der die nachfoigende 
Isolierglasscheibe 5' vor dem Erreichen der Verschiebe- 
bahn der Fullduse 9 anhalU bis beide FOlldusen 9, 10 ihre 
Ausgangslage erreicht werden haben. 

Wahrend die Isolierglasscheibe 5 auf Transportroilen 
6 an die FOlldQsen 9, 10 herangefuhrt wird, wird sie 
hinter den FuIldOsen 9, 10 auf einem synchron mil dem 
Transportroilen 6 angetriebenen Transportband 17 
abgefordert Das Transportband 17 besiizt auf seiner 
Oberseiie Noppen 18,auf denen die Isolierglasscheibe 5 
stehL Wurde man die Isolierglasscheibe 5 nach dem 
FuHen der Fuge wie zuvor auf Transportroilen 
abfordem, so konnten die Transportroilen aus der Fuge 
Fullmaterial aufnehmen und uber den Rand der 
Isolierglasscheibe 5 verschmierien. Dies wird durch 
Verwendung des mit Noppens 18 versehenen Trans- 
portbandes vermieden- Die Noppen 18 kdnnen ziim 
weitergehenden Schutz vor Verunreinigung durch das 
Fullmaterial mil einer Papierauflage versehen sein, die 
man von Zeit zu Zeit bei laufender Anlage wechsein 
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kann. 

WOrdc die Isolierglasscheibe 5 nach dem Fallen der 
Fugen wie zuvor an SlOtzrollen 7 gelehnt abgefordert. 
so kdnnten moglicherweise die StOtzrollcn an der 
Vorderkante 13 der Isolierglasscheibe 5 FOllmaierial 
aufnehmen und damit die eine Seiie der Isolierglasschei- 
be 5 verunreinigen. Um dem zu begegnen. ist hinter den 
FuIldOsen 9, 10 anstelle von StOtzrollcn eine entspre- 
chend geneigte SlOtzwand vorgesehen. in der sich gegen 
10 die Isolierglasscheibe 5 gcr chtete Austritlsoffnungen 19 
fur Drucklufl befrnden- Durch die austrelende Druckluft 
wird die Isolierglasscheibe 5 von der StUtzwand 
abgehoben und lehnt gleichsam ain einem Luftkissen; sie 
wird also abgefordert. ohne die Sluizwand zu beruhren. 
15 ZweckmaOigerweise werden die Vericilung der Aus- 
trittsoffnungcn und der Druck der Lufi so gewahit daB 

I — K^^^i u.:!.^ e *•/:«». „i . • A 

mit der StUtzwand bildet. 

Das in den F i g. 6 bis 10 dargestellte AusfOhrungsbei- 
20 spiel unterscheidet sich vom vorstehend beschriebenen 
AusfOhrungsbeispiel im wesentlichen dadurch, daO die 
Isolierglasscheibe wahrend des FQllens seiner umlaufen- 
den Fuge nicht angehalten zu werden muB. Einander 
entsprechende Teile sind in den Fig. 6 bis 10 mit den 
25 gleichen Bezugszahlen wie in F i g. I bis 7 bezeichnet. 

Die Ausgangslage der Fullduse 9 ist in beiden 
AusfOhrungsbeispielen gleich (Fig. 2 und 6). Die 
FOlldQse 10 liegt im zweiten AusfOhrungsbeispiel 
anfanglich nicht direkt unterhalb der FOIIduse 9. sondern 
)o gegenuber dieser gegen die Transportrichtung vorver- 
legl. wobei die DQsendffnung 10>4 in H5he der 
Unterkante 16 der Isoliergalsscheibe 5 liegt Der auf die 
Vorderkante 13 der Isolierglasscheibe 5 benihrungslos 
ansprechende Schalter 12 bewirkt. daB die Fullduse 30 
J5 gedffnet wird, sobald^ die untere rechte Ecke der 
ankommenden Isolierglasscheibie 5 die DOsenoffnung 
10i4 erreicht hat: bjei fortlaufendem Transport der 
Isolierglasscheibe wird deren an der Unterkante 16 
gelegene Fuge gefulit Im Verlauf des Transports spricht 
40 der Schalter II herflhnm^slns auf die Vnrderlrantp til 
der Isolierglasscheibe 5 (F i g. 6); dadurch wird bewirku ' 
daO mit dem Aniegen der Vorderkante 13 an die 
FOIIduse 9 diese geoffnet und gleichzeitig ein Antrieb 
gestartet wird, der die FulldQse entlang einer geradlini- 
45 gen. schrag zur Transportrichtung der Isolierglasschei- 
ben in deren Transportebene liegenden Bahn 21 
verschiebL Die Verschiebung erfolgt mil einer Gc- 
schwindigkeit, deren KomrK>nente in Transportrichtung 
mit der Transportge$chwindigkeit der lsolierglas«:hei- 
50 be 5 ubereinstimmt: dies bedeutet, daB sich die Fullduse 
9 bei unverminderter Transportgeschwindigkeit der 
Isolierglasscheibe 5 an deren Vorderkante 13 entlang 
aufwarts bewegt und dabei die dort liegenden Fuge follt 
Nach dem Ansprechen des Schalters 11 auf die 
55 Oberkante 14 der Isolierglasscheibe 5 (Fig. 7) wird 
ohne Unterbrechung des Fullvorgangs wie beim ersten 
AusfOhrungsbeispiel die Aufwartsbewegung der FulldQ- 
se 9 gestoppt, dabei die Fullduse 9 um 90° um die Achse 
9^ gedreht und mit fortlaufendem Transport der 
60 Isolierglasscheibe 5 deren an der Oberkante 14 
gelegene Fuge gefullL 

Inzwischen hahert sich die andere Fullduse 10 der 
Hinlerkante 15 der Isolierglasscheibe 5 (Fig. 7). Nach 
dem Ansprechen des Schalters 12 auf die Hinlerkante 15 
65 wird mit Erreichen der hinteren unteren Ecke der 
Isolierglasscheibe 5 durch die DOsenoffnung lO/l 
(Fig. 8) ohne Unterbrechung des Fullvorgangs die 
FulldOse 10 (in der Zeichnungsansicht rechts herum) um 
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90'* um die Achse lOflgedreht und zugleich ein Antrieb 
gestartet, der die FQIIdiise 10 entlang einer in der 
Tran.sporlebene parallel zur Verschiebebahn 21 der 
FUllduse 9 liegenden Bahn 22 verschiebt; dabci wird die 
FUllduse 10 mil derselben Geschwindigkeit verschoben 
wie ie Fiillduse 9 bei ihrer Aufwarisbcwegung entlang 
der Bci'hn 21. Folglich bewegt sich bei forllaufendem 
Transport der Isolierglasscheibe 5 die FulldOse 10 
entlang deren Hinterkante 15 nach ober und fulll die 
dort gclegene Fuge. 

Als erste erreicht die Fulldusc 10 die obere, hinlere 
Ecke der Isolierglasscheibe 5 (Fig. 9). Dies wird von 
dem auf die Obcrkante 14 der Isolierglasscheibe 5 
ansprechenden Schalter 1 1 festgestellt, der daraufhin 
das SchlteOen der FUllduse 10 und deren Riickkehr 
entlang der Bahn 22 (Fig. 10) und anschlieOenden 
Drehiing um 90** (in der Zeichnune links herum) 
veranlaBt» .so daO sich die Fiillduse 10 anschlieOend 
wieder in ihrer Ausgangslage befindet. 

Wahrend der Riickkehr der Fiillduse 10 erreicht auch 
die FQlldtise 9 die hintere, obere Ecke der Isolierglav- 
scheibe 5 (Fig. 10). Diese wird diirch den auf die 
Hinterkante 15 der Isolierglasscheibe 5 ansprechenden 
Schalter 11 festgestellt, der daraufhin die FOItdOse 9 
schlieQt und die Riickkehr der FQIIdiise 9 entlang der 
Bahn 21 einieitet. Am Ende der Bahn 21 angekommen, 
wird die FUllduse 9 (in der Zeichnung rechts hcrum) um 
90"* gedreht und erreicht damit ihre Ausgangslage. 

Per RUcklauf der FtilldOse 9» 10. entlang der Bahnen 
21, 22 erfolgt mit erhdhter Geschwindigkeit gegeniiber 
der Aufwartsbewegung. 

Um die Ruckkehr der Fulldusen. 9, 10 in ihre 



Ausgangslage nicht zu behindern. ist ein dritter 
Meflumformer 20. vorzugsweise ebenfalls ein beriih- 
rungslos ansprechender Schalter. vorgesehen, der eine 
nachfolgende Isolierglasscheibe 5' vor Erreichen der 
5 ersten Verschiebebahn 22 anhalt. bis beide FQlldiisen 9, 
10 ihre Ausgangslage erreicht haben. 

Wie beim ersten Ausfiihrungsbeispiel befindet sich 
auch beim zweiten Ausfiihrungsbeispiel vor der 
Verschiebebahn der Fiilldiise 9 ein Transportsysiem aus 
II) Transporirollen 6 und Sliitzrollen 7, dahinter jedoch ein 
Transportsysiem aus einem mit Noppen 18 versehencii 
Transportband 17 und einer mit Druckluftauslrittsoff- 
nungen 19 versehenen Stiitzwand, wobei jedoch im 
zweiten Beisptel die Grenze zwischen beiden Trans- 
is portsystemen entsprechend der Lag^e der Bahnen 21^2 
schrag verlSuft. 

Wie im ersten Beispiel ist auch im zweiten Beispiel 
vorgesehen, daO die Fulldusen 9, 10 mit leichtem 
Federdruck an die Kanten 13 bis 16 der Isolierglasschei- 
20 be 5 angedriickt werden. Anders als in den Fi g. 2 bis 5 
sind die Federmittel dazu in Fig. 6 bis 10 nicht 
dargestellt. 

In den Zeichnungen ist die Erfindung nur im 
Zusammenhang mit Zweifach-lsolierglasscheiben 5 

25 ert^utert. Die Obertragung auf Mehrfach-lsolierglas- 
scheiben berettet keinerlei Schwierigkeiten. Dazu ist es 
z. B. bei Dreifach'lsolierglasscheiben lediglich erforder- . 
lich, statt einfacher FQlldiisen 9, 10 Duscnpaare 
vorzusehen, deren beide einzelne DQsen im Abstand der 

JO beiden Fugen nebeneinander angeordnet und starr 
miteinander verbunden sind. 



Hierzu 10 Blatt Zeichnungen 



ZEICHNUNCrN BLA7T 3 



Nummer: 
Int. CI.2: 

Bekanntmachungstag: 



28 16437 

C 03 C 27/n 
16. August 1979 




ZEICHNUNGEN BLATT 4 



Nummer: • 
Int. CI.2: 

Bekanntmachungsta 




ZEICHNUNGEN BUTT S 



Nummer: 28 1^437 

Int. 01,2; c 03 C 27/12 

Bokaontmachungstag: 16. August 1979 




ZEICHNUNGEN BLATT to Nummer: '7.816437 

Int. CI.2: C03C 27/12 

Bi-r;anntmachungstag: 16. August 1979 




THIS PAGE BLANK (usPTO) 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of tlie Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the appHcant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SffiES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

^-LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents wUl not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



''^'S PAGE Bum fmo> 



